SST -04
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

- dach kod CPV 45260000 - 7
KONSTRUKCJA STALOWA kod CPV 45223000 - 6
ROBOTY POKRYWCZE.
. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji dachowych stalowych, pokry¢ dachowych z blachy wraz z obrobkami blacharskimi w zadaniu
pod nazwa :,, BUDOWA TARGOWISKA MIEJSKIEGO .,
TLUSZCZ UL. JANA KIELAKA - dz. nr 1194/2,1195/2, 1196/2, 1197/2, 1198/2, 1194/1, 1199/2,

1200, 1201, 1202, 1203, 1204, 1205, 1206, 1207, 1208, 1396, 1397

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zadaszenia :
a/ wykonanie konstrukcji stalowej pod zadaszenie
- dzwigary stalowe nad czeécig handlowa wraz z ptatwiami dachowymi
- konstrukcja rusztu pod panele fotowoltaiczne znajdujace si¢ na dachu zadaszenia
- shupy stalowe z rur 2x 219,1 x 12,5
b/ pokry¢ dachowych z blachy wraz z obrébkami blacharskimi
- blacha niskoprofilowa T35
- $wietliki dachowe z poliwgglanu w profilach aluminiowych oparte na wymianie i ptatwi - 12 szt
- rury spustowe prostokatne 16x8 cm
- obrobki dachowe systemowe
¢/ poszycie §cian - siatka stalowa zgrzewana o wymiarze oczek 3cm RAL 7046

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Blacha stalowa powlekana profilowana TR35 gr 1.0 mm wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

2.2. L aczniki
Do mocowania blaszanych stosowaé¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta materiatow
pokryciowych

2.7. Stal do wykonania stupéw stalowych, dzwigaréw .ptatwi, wymianu i stezen
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- shupy ze stali goragco walcowanej S355

- dzwigary z profili zimnogietych S355

- elementy drugorzedne - na stgzenia - wyroby walcowane i zimnogigte gotowe w gatunkach S235 wg
PN-EN 10025:2002

- profile RK o r6znych wymiarach

— profile RO o r6znych wymiarach

- prety gtadkie fi 14

— $ruby rzymskie

— blacha stalowa wystepujaca w miejscu krzyzowania si¢ profili

— ceowniki wg PN-EN 10024:1998

2.8. Poliweglan lity bezbarwny gr 10 mm do wykonania §wietlikéw dachowych



Plyty mogg by¢ gicte zardwno na goraco jak i na zimno. Dzigki tym wiasciwo$ciom mogg by¢ one zastosowane

w konstrukcji tukowej okien i sklepieniach dachowych w halach, pasazach, supermarketach i halach sportowych,
jak rowniez w wyposazeniu ochronnych dla sit porzadkowych, urzadzeniach ochronnych dla pojazdow
samochodowych, todzi motorowych i samolotow.

Grubos$¢ ptyty[mm] HMinimalny promien gigcia ‘
3 600 |
4 800 |
5 1000 |
6 1200 |
8 1600 |

Czyszczenie

Zwykle ptyty poliweglanowe mozna tatwo czysci¢ przy uzyciu wody, mydta i miekkiej gabki. Ponadto dostepne
sg w handlu réwniez i inne odpowiednie do tego celu $rodki czystoéci. Nabywca powinien zazgda¢ od producenta
informacji i wskazoéwek na temat najlepszych metod stosowanych do czyszczenia tych plyt.

3.

5.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu.

—  sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

—  stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Konstrukcja stalowa -

5.1.1.. Ksztaltowniki zimnogigte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe 1
okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci S235 1 S355. Dlugosci fabrykacyjne
od2do 13 m
5.1.1.01.Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretoéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i
naderwan.
- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
—Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
— mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
— nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci
wigkszej.
5.1.1.02. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
— znak wytworcy
— profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrébki cieplne;.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
5.1.1.03. Odbiodr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokoétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaly usunigte.



Cechowanie elementow farbg na elemencie.
5.2.2 Laczniki

Jako taczniki wystepuja: polaczenia spawane oraz polaczenia na Sruby.

1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
— za$wiadczenie jakoS$ci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm

1 wymaganiami producenta.

5.2.3 Sruby
Do konstruke;ji stalowych stosuje si¢:
(1) $ruby z tbem szeéciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy 5.8 1 8.8
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(3) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(4) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(5) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
5.2.4. Powtloki malarskie
Materialy na powloki malarskie wg robot malarskich
5.3.1. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementdow mozna uzy¢ wceiagarek lub weiggnikoéw. Elementy cigzkie, diugie 1 wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwos$ci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejSciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5.3.1. Badania na budowie
5.3.2.. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakoS$ci materiatdw, spoin, otworow na $ruby,
— zgodnoéci z projektem,
— zgodnoéci z atestem wytworni
— jakoS$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcp oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

5.4.Zadaszenie — pokrycie , obrébki

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkéw, ktore zapewnia
osiagniecie projektowane] wytrzymato$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukeji.

5.5. Krycie blacha profilowana TR35, uktadang odcinkami dopasowujac blache do ksztattu dachu. Nalezy
stosowac zaktady blachy



5.6. Obrobki blacharskie
e  obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
e roboty blacharskie z blachy powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C.
Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.
5.7. Rynny z blachy powlekanej
e rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wielocztonowe,
e  powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dlugosci,
e rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie
wigkszych niz 50 cm,
e  spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,
e  rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
5.8. Rury spustowe — z blachy jw.
e  rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajacych dlugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
e  powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dhugosci,
e  rury spustowe powinny by¢ mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wiekszych
niz 3 m,
e uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
e rury spustowe odprowadzajace wode¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.
5.9. Montaz §wietlikéw - z poliweglanu w profilach aluminiowych oparte na wymianie i1 ptatwi - 12 szt
5.10. Badania na budowie
5.10.01. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inzyniera.

6. Kontrola jakoSci

WYMAGANIA OGOLNE

Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegolne etapy wykonania elementow stalowych sg odbierane poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegolnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej ST.
Kontrola jako$ci materiatdéw i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
—  Zgodno$¢ wyrobdéw z zamdwieniem i dokumentacja dostawy
—  Kompletnos¢ i prawidlowos¢ dokumentow jakosci
—  Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
—  Wazno$¢ termindéw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy tacznikoéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakoS$ci

ELEMENTY STALOWE
Wykonanie i montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.

— kontrola stali,
— sprawdzanie elementdéw stalowych,
— sprawdzanie wymiardw konstrukc;ji,



— sprawdzanie polaczen,
— sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzanie czy elementy zaladowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,

>  Kontrola w montazu konstrukcii powinna obejmowagd

— kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczgciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

— stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetlnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

— stan elementoéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletno$¢ potgczen

—  kontrole jako$ci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH
Kontroli podlegaja:
— Sprawdzenie stanu powierzchni
— Badanie przyczepnosci i rownomiernosci powtoki
Oznaczenie grubosci naniesionej powloki
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest:
- dla konstrukeji dachu - ilo§¢ ton wykonanej konstrukc;ji.
- pokrycia dachu — m?pokrytej powierzchni,
— dlarobét rynny i rury — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior

e  badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

e  gprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty
kontrolnej o dlugos$ci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrows. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbidr robodt po czych

e  Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robdt, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

—  podtoza (deskowania i tat),

—  jakosci zastosowanych materiatow,

—  doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

—  doktadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

e  badania konicowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastgpujagce dokumenty:

—  dokumentacja techniczna,

—  dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgsciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw Iub
fragmentow pokrycia,

—  zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywcezych i rodzaju zastosowanych materiatow,

—  protokoty odbioru materiatow i wyrobow.



Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
8.2.1. Odbior pokrycia z blachy
e  Sprawdzenie przybicia blachy do deskowania ( wkrety ),
8.2.2. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
e  gsprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych,
e  gsprawdzenie mocowania elementéw do deskowania Iub Scian,
e  gsprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
e  gprawdzenie szczelnoSci potaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci
Konstrukcje dachowe
Placi sie za m® wykonanej konstrukcji.
Pokrycie z blachy
Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni dachu.
Obrobki blacharskie.
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie,
—  zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie polaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie,
—  zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Warunki BHP
Podczas robot montazowych i robot na wysokosciach muszg by¢ spetnione warunki zawarte w Dz.U.nr47 z
dnia 19 marca 2003, poz.401 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych — szczeg6lnie Rozdzial 9 — Roboty na wysokosciach.

11. Przepisy zwigzane

Normy

1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

4  PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole glowne.

5  PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

6  PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

7  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

8  PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

9  PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10 PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

11 PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

12 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

13 PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegloScienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

14 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

15 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goragco. Wymiary.

16 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiarow i
masy.

17 PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.

18 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.

Tolerancja ksztattu i wymiarow.
19 PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
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/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02
PN-73/H-93460.03
PN-73/H-93460.04
PN-73/H-93460.05
PN-73/H-93460.06
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002
PN-ISO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506
PN-EN 729-1 +4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692
PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430

PN-EN 12070:2002

Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe zeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkoSci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki rownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierdwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czgsci zhaczne. Ogolne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym z gwintem dtugim.

Podktadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogélnego przeznaczenia. Uktad
ogolny.

Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maly, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podktadki klinowe do ceownikow.

Wiasnosci mechaniczne czgéci ztacznych ze stali nierdzewnych odpornych na
korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czg$¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegdw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-Czg$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogo6lne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania lukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.
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PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1712:2001

PN-87/M-69772

BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

PN-EN 10230-1:2003
PN-ISO 8991:1996
PN-61/B-10245

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Spawalnictwo. Wadliwos$¢ zlaczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na
podstawie ogledzin zewngtrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokos$ci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwigkowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i1 zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania

Gwozdzie z drutu stalowego.
System oznaczenia czesci ztacznych._

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane i cynkowe;.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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